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Ziel: Technologie zum Herstellen  von Glasverbunden durch reaktives      

           Löten  
 

 Untersuchungen zur Eignung unterschiedlicher Glassubstrate für das reaktive 

Löten 

 

 

 Untersuchungen zu den Möglichkeiten zum Metallisieren der Glasfügepartner  

       

 

 Fügen von Glasfolienverbunden 

 

 

 Qualitätssicherung hinsichtlich Bruch- und Rissgefahr, Haft- Biege- und 

Scherfestigkeit, Resistenz gegenüber Umwelteinflüssen 
 

 

1 AllMeSa-Days 2022, TP 4.4, ITW 

Technologie zum Herstellen von 

Glasverbunden durch reaktives Löten  



14.04.2022 

 

Kriterien 

2 

 Reaktive Materialien (Pasten, Pulver,  

      Pulvergemische, Folien) 

 

 Zündquelle, Zündpfade, Zündeinleitung,  

     Zündvorgang 

 

 Versuchsstand reaktives Löten 

 

 Dispenseinrichtung (für Pasten, Pulver, Pulvergemische) 

 

 Einflussgrößen auf den Fügevorgang von Glasverbunden 

 

 Qualitätssicherung 

 

 

 Technologie zum Fügen von Glasverbunden 
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Technologie zum Herstellen von 

Glasverbunden durch reaktives Löten  

Technologie zum Herstellen  von 

Glasverbunden durch reaktives 

Löten  

 

 
 

 

Reaktive Folien - RMS  
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Versuchsstand 
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Druckeinrichtung/ 

Druckmesssensorik 

Dispenseinrichtung 

Zündeinrichtung (Kurz-

schluss/Laser) 

Teilespanneinrichtung incl. 

Schwenkeinrichtung 

/Wegmesssensorik 

Anlagengestell Wärmeeinleitung/Wärme-

messsensorik 
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Proben Vorbereitung 

Reinigen; Oberflächenaktivieren; Metallisieren (Cu, Ni) 
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Zündung, Wärmeeinleitung 

 

 Simulation,   Zündpfade 

 Zündquelle; Kurzschluss, Laser 

 

  

1 Zündstelle für jeden Sensor 

5µs Zeit zum Durchzünden 

2 Zündstellen für jeden Sensor 

4µs Zeit zum Durchzünden 

4 Zündstelle für jeden Sensor 

3µs Zeit zum Durchzünden 

Anordnung für  

die Fügung  

von 16 Sensoren 
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Löten- Zünden mit Laser 
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Scanner:                       intelliSCANse14 von Scanlab 

F-Tehta-Brennweite:    100mm 

Fokusdurchmesser:      <10µm 

Laser:                           Talon-355-15 von Spectra-Physics 

Scangeschindigkeit       400mm/s 

Laserpulsfrequenz:        40kHz 

Laserpulsenergie:          123µJ 

Mittlere Laserleistung:   5W 

Pulsdauer:                    <20ns 
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Konfektionieren 

- mit Laser 

Konfektionierung 

RMS- gefügtes Glas 

(2x150µm +40µm RMS) 

                     Metallisieren:50µm Glas mit 50nm WTi 300nm Cu 3µm Cu (Beschichtung durch Adenso+TUD) 

:  

8 

nach Konfektionieren  vor Konfektionieren  
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Qualitätskontrolle: Versuchsstand 

Scherfestigkeit 

Fügepartner 

RMS 

Druckplatte 

Fügedruck 3Mpa  

40µm RMS beidseitig 3µm zinn 

2,5 mm Glas 

Fügedruck 1Mpa  

40µm niedrigenergie RMS  

beidseitig 2µm Zinn 

145µm Schott 263 mit 20µmCu 
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Versuchsstand Scherfestigkeit 
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Stand: 

Bei Abschluss der Untersuchungen: Glasverbunde fest, ohne 

Risse, dicht gegenüber Gase und Flüssigkeiten 
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Einschleusen bereinigter Fügeteile 

Teileentnahme, Kontrolle 

Konfektionieren mit Laser 

Folienabfallstreifen Aufnehmen und Entsorgen 

Fügeteile und RMS  einlegen, 

RMS-Lötvorgang incl. Kontrolle 

Zünden (Laser, Kurzschluss…) 

Aktivieren (ITW Versuchsstand) 

Metallisieren auf (ITW Versuchsstand) 

Fertigungstechnologie 

 – Rolle – Rolle - Fertigung 
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Fertigungstechnologie – autarke Station 

 

 

 

• Eigene Steuerkomponenten der 

    Arbeitsstations- Module 

 

• Zugänglichkeit zu allen Handlings- 

    operationen 

 

• Modularer Aufbau 

 

• Mechanische, elektrische und steuerungstechnische Schnittstellen zu 

variablen Anlagenkonzepten 

 

• Eigene Qualitätsüberwachungskonzeption  
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Vielen Dank für die Aufmerksamkeit ! 

M. Eng.  R. Franke 

 

Prof. Dr.- Ing. habil. B. Hommel  
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