
AllMeSa-Days

Neuartige Druckzellen-Strukturierung mittels 
Laserbearbeitung

Prozessautomatisierung zur Herstellung von 
laserstrukturierten Edelstahl-Druckmesszellen

Benjamin Reichelt

XENON Automatisierungstechnik GmbH

Dresden, 13.+14.04.2022 



AGENDA

• Einführung & Zielstellung

• Produkt- & Prozessanalyse

• Automatisierungskonzept & Realisierung 

13.+14.04.2022
Prozessautomatisierung zur Herstellung von 

laserstrukturierten Edelstahl-Druckmesszellen



AGENDA

• Einführung & Zielstellung

• Produkt- & Prozessanalyse

• Automatisierungskonzept & Realisierung 

13.+14.04.2022
Prozessautomatisierung zur Herstellung von 

laserstrukturierten Edelstahl-Druckmesszellen



EINFÜHRUNG & ZIELSTELLUNG

13.+14.04.2022
Prozessautomatisierung zur Herstellung von 

laserstrukturierten Edelstahl-Druckmesszellen

Produktentwicklung

Technologieentwicklung

Anlagenentwicklung

Produktdemonstrator

Simulation, Strukturlayout und Anordnung

Laserstrukturierung
Schichtabscheidung 

(Isolations-, Leitschicht)

Charakterisierung der 

Sensoren

Widerstands-

messtechnik

Fertigungsdemonstrator

Sensorentwurf und -aufbau
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PRODUKT- & PROZESSANALYSE

Wheatstonesche Messbrücke

Druckmesszelle 8mm (primär)

• Positioniertoleranz Mittelpunkt Zelle – Mittelpunkt 

Laserstruktur +/-0,05mm

Druckmesszelle 5mm

• Positioniertoleranz Mittelpunkt Zelle – Mittelpunkt 

Laserstruktur +/-0,05mm

[i2S]
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Prozessabfolge automatisierte Laserstrukturierung

PRODUKT- & PROZESSANALYSE

𝑅𝑖𝑠𝑡 = 𝑅𝑠𝑜𝑙𝑙 ± 𝑇

Anforderungen:

• Positioniertoleranz Mittelpunkt Zelle – Mittelpunkt Laserstruktur +/-0,05mm

• Wechselschnittstellen für Variantenwechsel

• Integration ortsfester Laser

• Max. Spannkraft 5 N

• Sensitive Zustellung Messspitzen, Durchstoßen der Leitschicht nicht 

zulässig

• Zuverlässige Kontaktierung der Messpads (0,8 mm x 0,6 mm)
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Verschieben und Positionieren

• 1: WT läuft ein

• 2: Ausheben + Zentrieren des WT

Aufnahmedorn

WT

Transferstrecke

Niederhalterplatte
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Verschieben und Positionieren

Spannelement 30°Klemmzylinder 4,7N <= 5N

Feste Backe

Spannmodul

Rückstellfeder

Anlagedorne

Bauteil
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Laserkammer

Eingabe / Entnahme

Reversierende 
Bosch Bandstrecke

Strukturieren
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Messen

• Entwicklung Messadapter

• Testdurchführung auf Probesubstrat
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Messadapter mit Finepitch Kontaktstiften

https://www.fixtest.de/index.php?

id=143&serie=KHS-050-

011W1&part=marathon_kelvin

0,22 mm Finepitch

0,6 mm
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• Gefederte Kontaktstifte

• Bohrungsdurchmesser 0,4 mm
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www.xenon-automation.com

Vielen Dank für die 

Aufmerksamkeit!

XENON Automatisierungstechnik GmbH

Pforzheimer Straße 16

01189 Dresden, Germany

Benjamin Reichelt

Benjamin.Reichelt@xenon-automation.com


