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CO2-Neutralität durch Kreislaufwirtschaft









Stell dir vor, wir sitzen auf 
nachhaltigen Rohstoffen und 

keiner nutzt sie…
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Erörterung von Unternehmensfragen zu Vorbehalten im Zinnrecycling
Gesprächsauswertung SMT Connect 2022
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Zahlen & Fakten SMT Connect 2022:

§ 9.055 Besucher, überwiegend aus 
DACH

§ 81% beteiligt an 
Beschaffungsentscheidungen

125 Gespräche
1. Glauben Sie, dass recyceltes Lötzinn dieselbe 

Qualität hat wie neues, herkömmliches Lötzinn?
2. Würden Sie, wenn die Qualität von recyceltem 

Lötzinn dieselbe ist wie die von neuem, 
recyceltes Lötzinn einsetzen?

3. Wären Sie bereit, für recyceltes Lötzinn welches 
dieselbe Qualität hat, mehr zu bezahlen?
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Beispiele für “Better Materials” durch Recycling
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Öko-Bilanz von Zinn-Recycling
Zinn aus Erzen vs. Zinn aus Recycling
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§ Primärmaterial hat einen deutlich höheren Fußabdruck als das Sekundärmaterial. 
§ Zwischen 20 und 80 % Einsparpotential der Emissionen
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397g 
CO2/km

32.587km



Vorhandener CO2-Hebel ohne Investitionskosten

1 kWh Photovoltaikstrom 

= 627g CO2-Reduktion 
(Quelle: Umweltbundesamt)

Investitionskosten?

1kg Zinnrecycling

Sn99Cu = 12,83kg CO2-Reduktion
SAC305 = 20,21kg CO2-Reduktion
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Wettbewerbsvorteil 
durch nachhaltige
Abfall- und 
Stoffströme
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Lotpasten

Konventioneller Recyclingprozess:

• Thermische Behandlung
• Organik wird verbrannt
• Lotpulver wird zu Metallbarren
• Metall wird erneut zu Lotpulver 

verarbeitet

Neuer Prozess:

• Chemisches Trennverfahren von Lotpulver
• Kein verbrennen von Organik
• Lotpulver bleibt erhalten, kein vernichten 

von bereits erfolgter Transformation 
• CO2 Reduktion durch Energieeinsparung

https://metallpasten-recycling.de

https://metallpasten-recycling.de


Entsorgungsfachbetrieb

DIN ISO 9001:2015

Product Carbon Footprint



FOKUS

• Nachhaltige und CO2 optimierte 
Elektronikfertigung

• Rechtssicheres 
Abfallmanagement





MTM Ruhrzinn GmbH

Verwertung von zinn- und 
edelmetallhaltigen Abfällen aus der 

Elektronikproduktion 

AuAg NiCu In GeSbPbSn

Dan Mutschler
CEO

MTM Ruhrzinn GmbH
Lüschershofstr. 3

D-45356 Essen 
Telefon: +49 201 647111-50
Telefax: +49 201 647111-59

dm@ruhrzinn.com
www.ruhrzinn.com

mailto:dm@ruhrzinn.com
http://www.ruhrzinn.com

