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Stell dir vor, wir sitzen auf
nachhaltigen Rohstoffen und
keiner nutzt sie...




Erdrterung von Unternehmensfragen zu Vorbehalten im Zinnrecycling
Gesprachsauswertung SMT Connect 2022

Zahlen & Fakten SMT Connect 2022:

§ 9.055 Besucher, tiberwiegend aus Kundenbefragung iiber den Einsatz von recyceltem Zinn
DACH

§ 81% beteiligt an
Beschaffungsentscheidungen

125 Gespréache

1. Glauben Sie, dass recyceltes Lotzinn dieselbe
Qualitat hat wie neues, herkdmmliches Lotzinn?

2. Wirden Sie, wenn die Qualitat von recyceltem
Lotzinn dieselbe ist wie die von neuem,
recyceltes Lotzinn einsetzen?

3. Wa.ren Sle beI’EIt, fUI’ recyCE|tES LOtZInn WelChes ¢ Kgine Mesnung @ iebebalte = imtaresse ® Interesse ohne bedenken
dieselbe Qualitat hat, mehr zu bezahlen?
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100 %
Recycling. Der
nachste grof3e

Fortschritt.
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Appleist CO; neutral. :
Und ab 2030 sind es auch
alle unsere Produkte,

Es gibt keine
Alternative zu
alternativer Energie.
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Product Environmental Report
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Firat- ever smartphone made with
100% recycled rare earth elements in the Taptic Engine®
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=  Made with better
Materials”

» ,100% recycled tin in the
solder of the main logic
boards and power adapter”

Quelle: www.apple.com/de/environment
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Beispiele fur “Better Materials” durch Recycling
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Oko-Bilanz von Zinn-Recycling

Zinn aus Erzen vs. Zinn aus Recycling

Tin Recovery Method Energiy Requirement (MJ/ kg Sn) Carbon Footprint (tC(
Primary production of tin 18.2* L
Secondary production of tin from scrap 0.2** 0.024****

*Based on data shown but recalculated at 35% plant efficiency

**Theoretical minimum requirement to melt assuming furnace efficiency of 50%

*#*Based on emissions of 0.12kgC0O#/M), as found in processes with similar chemistry

#***Based on melting recovery using UK average electricity emission factor to estimate CO? emissions

Das Rezyklat
Energie: 0000 CO2-Fussabdruck: hgf ;ﬁ:;é?e
Nur knapp 1% der Energie die fiir die Weniger als 1% Emissionen :
Gewinnung von Zinn aus Erzen von Gesamtkohlendioxid
notwendig ist, wird flir das Recycling beim Zinnrecycling gegeniiber
von Zinnabfallen benétigt. Zinn aus Erzen
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Oko-Bilanz von Gold-Recycling

Gold aus Erzen vs. Gold aus Recycling
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1kg Gold aus Recycling = 53 Kilogramm CO?

Die Belastung sinkt im
Vergleich zur Minenproduktion
um rund das 300-Fache!
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1kg Gold aus Erzen =12 - 16 Tonnen CC?

Das Rezyklat
hat dieselbe
Qualitat!
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§8 Primarmaterial hat einen deutlich hoheren FuRabdruck als das Sekundarmaterial.
§ Zwischen 20 und 80 % Einsparpotential der Emissionen

f’ﬁ?ﬂ“ﬁ?&fﬁf 3.254,09 1.026,31 1.627,88 3.254,32 kg CO,e / Tonne
Eﬁiﬁﬁéﬁgﬂm o) 16.191,00 3.235,22 2.078,80 260.283,27 kg CO,e / Tonne
80 68 22 99 %
Einsparungen
12.936,91 2.208,91 450,92 257.028,95 kg COse / Tonne

* Quellen: UBA, 2007, TNO, 2009; Wuppertal Institut, 2007; Ecaofys, Fraunhofer, Okoinstitut, 2009; BIR, 2008; Tost et al 2018; Norgate et al., 2008; Northey, 2013
Rarkin, 2012; Rotzer & Schmidt, 2020: BAFA, 2021; Classen et al., 2008: Fernandez. 2019: Mai, 2020
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Vorhandener CO2-Hebel ohne Investitionskosten

1 kWh Photovoltaikstrom

= 627g CO2-Reduktion
(Quelle: Umweltbundesamt)

Investitionskosten?
1kg Zinnrecycling

Sn99Cu = 12,83kg CO2-Reduktion
SAC305 = 20,21kg CO2-Reduktion




Wettbewerbsvorteil =~ ="
durch nachhaltige
Abfall- und

Stoffstrome
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Lotpasten
Konventioneller Recyclingprozess:

e Thermische Behandlung

e Organik wird verbrannt

e Lotpulver wird zu Metallbarren

e Metall wird erneut zu Lotpulver
verarbeitet

Neuer Prozess:

e Chemisches Trennverfahren von Lotpulver

« Kein verbrennen von Organik

» Lotpulver bleibt erhalten, kein vernichten
- _ 8 von bereits erfolgter Transformation

Mieses Projekt wird direh die Furepaischa Lision als Teil der Jeaktion cer Inizn auf die COMD-15-Pandemie finanzier ¢ (CO2 Reduktion durch Energieeinsparung
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https://metallpasten-recycling.de

Entsorgungsfachbetrieb
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Zortifiziert fir:
handaln und makeln

ZNM: 01 400 1700840
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Wir dokumentieren Ihr nachhaltiges Handeln
- aufs Gramm genau.

Zertifizierte
Nachhaltigkeit

Ihr innovativer Wettbewerbsvorteil
mit MTM Ruhrzinn
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Die Mehrwerte
fuir Ihr Unternehmen
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Nachhaltige und CO2 optimierte
Elektronikfertigung

Rechtssicheres
Abfallmanagement







Verwertung von zinn- und
gde netallhaltigen Abfallen aus der
Elektronikproduktion
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Dan Mutschler
CEO

MTM Ruhrzinn GmbH
Luschershofstr. 3

D-45356 Essen

Telefon: +49 201 647111-50
Telefax: +49 201 647111-59

dm@ruhrzinn.com
www.ruhrzinn.com
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