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Vom Kundenauftrag zum Fertigungsauftrag

Jede  BGR hat eine TEC hat eine STL -> allgemeingtiltige Parameter
Jeder FA hat eine ABK hat BRSTL -> FA-spezifische Parameter

ABK = Auftragsbegleitkarte
jeder Arbeitsgang in jedem Fertigungsbereich detailliert beschrieben, inkl. Soll-Zeit
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Vom Kundenauftrag zum Fertigungsauftrag
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Vom Kundenauftrag zum Fertigungsauftrag
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Material, Lieferketten, Lagerhaltung
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Gesammelte Bedarfe im Zeitraum x
-> erhdhte Chance auf Mengenrabatte

Prognosemengen fir C-Teile
Bedarfsverursacher mit Termin

Preise Uber Tool ,,BOM-Connector”
oder manuell -> méglichst aktuelle

Daten im ERP, WBZ/LZ berechenbar
machen

Ziel Zukunft: best price vs best
shipping automatisieren



Material, Lieferketten, Lagerhaltung
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In der Fertigung — der Shopfloor

Wann ist zu tun?

Ansicht Ratzebéikerfigungasiguerung

Plantopfansicht fir den Fertigungsbereich
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Wie ist zu tun?

MA scannen FA
Im FB und starten
Bearbeitungszeit
flr ausgewéhlten
AG

Alle AGs aus TEC
ersichtlich

Dokumentation
und Bilder zur
Baugruppe

In der Fertigung — der Shopfloor

Bilder zur Baugruppe
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Fertigungsparameter, Programme, EMP

SMD Rlstprogramm
Lotprofil
Rustkontrolle

e Zuordnung Programme zu FA
AOI AOI-Programm J J

THT Selektivprogramm * Ruckverfolgbarkeit

Lotprofil Welle _ _
» Ohne Programme, keine Freigabe

PF Prifprogramm =»> interne Muster —» Technologieerprobung
Temperaturprofil Klimaprifung —=» Erstmuster = EMPB = Freigabe Serie
FlyingProbe Programm
Kabeltester Programm « \erzOGgerungen Serie vermeiden
Sicherheitspriufung
HV-Priufung

Chemie Selektivlackierprogramm
Vergussprogramm
Roboterprogramm
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Vom Kundenauftrag zum Fertigungsauftrag
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Ansichten Planer

g FA-AD323

Uberblick behalten, trotz Storungen und Vielfalt
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Uberblick behalten, trotz Storungen und Vielfalt
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CM In der Produktion — vom KPI zur corrective action

Verschiedene Ebenen des Changemanagements:

Unternehmen Material im FB, Kapazitatsauslastung, Maschinenauslastung
Fertigung Kapazitatssteuerung, Qualitatsziele, Liefertermine
Technologie Hilfsmitteliberwachung, techn. Prozesse, Prozess-FMEA

Kunde Audits, Lieferantenbewertung, Liefertreue
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CM In der Produktion — vom KPI zur corrective action
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Der glaserne Shopfloor — Ihr Blick in unsere Fertigung

e Kundenpartal

Auftragsiibersicht
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Der glaserne Shopfloor — Ihr Blick in unsere Fertigung

Ihre Bestellung isf bed uns eingegangen und im ERP-System regisirier

i S thre Bsstelung befindsat sich joizt in dee Einplanung,
Tudsm wurden inbsrm alls notwencdigen Prozesis s

Farfiqungeearhansing angeshalan

A H‘HJ'5$ zustand und thr Autirag wunda man in die Ferligung eingoplant

} it dimsam Status ist auch dor vorausichiliche Lisferormin bokann.

die jewsilige Bedeutung

Aufirag in Frerigung Ihe Aufirag befended sich ab jelzi in Farligeng,
Diesen Statim behiill dor Aufirag 20 langs, bin alle Baugroppsn
aus der Basiallung an Sie versandt worden sind

lhe Bestallung it valistindig belieferl und der Aufirag
dami th-_qllv Hiloemn
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Der glaserne Shopfloor — Ihr Blick in unsere Fertigung

Auftragsiibersicht

_ W cboeschicssene Aufiripe anzeigen

fwu Bastelinurnmas Bl bd atumi v At M Sdaluis
e bgt et B
01234000321 21032023 Q0COD2345 Auttrag in Farfigung
hr Baugruppernames '_:5 Kunderouftrag aingegangen
: Iz Kunderaufirag im ERP angelegt

200 ':-'_'\-' F-prligungs.anﬁr;; aingapla-'ll
: Ferigungseufirag in Bearbeitung |
170 Farbqungaadiveg winde lolwese cder wllslindig
. varsand
03.12.2023
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Der glaserne Shopfloor — Ihr Blick in unsere Fertigung

Testphase ab Heute bis Ende des Jahres:

Herr Dassler kommt auf Sie zu und bespricht mit Ihnen den Testzugang

Ab Januar 2024:

Freischaltung fir jeden Kunden, der es wiinscht
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Herzlichen Dank fiir Ihr Interesse




