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1. Historie

» Ende 2006 Einstellung der Lotpastenherstellung im
FNE

» 2007 Ausgrundung des Geschaftsfeldes
,Lotchemikalien“ aus der FNE-Gruppe, Ubernahme
der Anlagentechnik und vorhandener
Produktionsstatten

» Produktentwicklung und Lotpastenfertigung in
Privatinitiative fortgesetzt
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2. Reaktionslotpasten

Einzelkomponente Paste Lotgut

Drucken
@ Bestiicken
Legierungs- Mischen mit Reflowlsten
komponente abgestimmtem (T....:225-250°C)
(SnPb, SnPbAg2) Flussmittel ok

Eutektische Lotlegierung

—» Aufschmelzen
Erstarren

(Tso =179...183°C)

Ergebnisse: Létgut als Legierung X; gleichmaRiges Geflige,
Pb-haltiges Létgut,
Temperaturbelastbarkeit im Einzelfall = 85°C




2. Reaktionslotpasten

Einzelkom- Pulvergemisch
ponenten ~ ~
@ @ Drucken
@ @ Bestiicken
© \. 7
Metallische  Mischen der me- Mischen mit abge- Reflowléten — Beginn - ReflowlGten - Ende
(Legierung-)  tallischen Kompo-  stimmtem Fluss- (T._: 240 - 250°C)
Komponenten nenten mittel Stpaaﬁeutektikum
Kaskadenreaktionen
(2.T: T, >>T oo snpong) Bildung intermetall. Phasen
lokale, exotherme Reaktion
é Aufschmelzen




2. Reaktionslotpasten

. Widerstand in Milliohm

Pastentyp
30 ||=SnAg3,5

o5 | |*Reaktionslot
= SnAg3,8Cu0,7 10% Ausfélle bei SnAg3,5

0 500 1000 1500 2000
Zyklenzahi
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2. Reaktionslotpasten
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Zundelektronik fur 8-Zylinder Kfz-Motoren

Abgastemperaturs_ensor DTS-P



3. Niedrig schmelzende Lote (RoHS-konform)

Tsol [OC] Tliq [OC]
BilnSn 79 81
) ) In Bauelementen
InSnZn 08 08 eingebauter Stress |
Biln 109 109 |Lebensdauer,
5 5 Durchsatz I
InSn 18 18 Energieeinsatz,
SnBi 138 138 Fertigungskosten l
InA 143 143 Wartungsaufwand !
NAJ Maglichkeit der SMT
fur ,kritische )
Bauelemente”
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5. Moqglichkeiten der Zusammenarbeit

» Problemdiskussion = Aufgabenstellung - Angebot
von WHS - Direktauftrag

» Gemeinsame Erarbeitung einer Projektskizze fur
F u. E-Forderprojekt

(Einzelprojekt/Verbundprojekt; regional/uberregional)

= Unterauftrag / Fremdleister WHS
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Stereomikroskop mit digitaler Riihrwerk

Schnittstelle



Pastenriihrwerk Laborregal



Wie weiter nach Verkauf ab 01/2025 ?

1. Elektronikfertiger : Eigenbedarffertigung / Pastenoptimierung
Kostenreduzierung, neue Produkte

2. Mitarbeit in FUE-Projekten

NS Lote, Feinpulverpasten, Pasten zum Jetten,...
Dickschichtpasten

Pasten fur Auftragsschweifl’en ( Cu,Au ), z.B. Laser ...

3. Bereich fur praktische Berufsausbildung im Unternehmen
4. Aufbau eines Praktikums fur studentische Ausbildung

Kontakt Uber : oder
wolfgang.haertel@speziallotpaste.de


http://www.speziallotpaste.de/
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